
微数控上位机软件操作指南

菜单栏

工具条

工具视图

工程视图 程序指令 属性 动画

输出

    用 户 根 据 计 算 机 系 统 从 官 网

(www.top-cnc.com)-下载中心选择下载对

应的上位机安装包。将安装包解压，打

开文件夹，按照提示安装。安装完毕桌

面将会出现命名为“M2-上位机”快捷

方式，双击打开“M2-上位机”。

1.执行菜单栏“文件”→“新建”或者

点击     新建一个工程。

2.程序编辑：单击“程序1”，再单击软件左侧                          .                

程序指令，然后依次点击左侧需要的程序指令，填写对应数值就可以了。

在工程视图里面选中“设备程序”，单击右键，可以新建程序。
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一、上位机软件使用

    工程名默认为GONGCHENG。点击         ，选择存储路径后，再点击选

择                              硬件设备的型号，点击“确认”。建立一

GONGCHENG” Form1个名为“ 的文件(新建工程后，会自动的建立一个 ，按键

设置（包含 ），和程序 ，并保存)。F1 1



第 2 页

3.组态界面设置：点击“Form1”点击软件左侧                              

工具视图， 点击“文本”移动光标到“Form1界面”

                       

，

 “ 属性”。可自定义文本内容，字体大小、颜右边左下角                

色及位置等；

点击“数据编辑”放到“Form1”，点击“动画”，然后单

击设置数据变量      ，弹出数据编辑变量选项器。  

单击“动画”，再单击“文本”垂直表达式中的      ，弹出

变量选择器对话框，双击选中内存变量或设备变量，点击             ，单

击             。

数据编辑变量选项器中，能够查看具有可写属性的设备参数和变量（即程序

中的变量....n）。双击选中设备参数或变量，点击         。 类型：点

击     从下拉项选择定义控件类型。

注：类型有小数点的为浮点53,比如距离、时间等。
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4.按键设置：双击软件左侧工程视图中的“按键设置”，双击按键处，定义

按键。

鼠标右键单击按键设置画布处，添加或者删除按键             。

按键名称： 双击按键名称，单击     ，从

下拉项中选择按键作为热键，这些热键，在

启用组态后，这些热键将具有其它功能。

按键功能：双击，弹出“事件设置”对话

框，事件设置参考按钮事件。
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6.参数设置：双击软件左侧工程视图中“设备参数”。这里包含硬件设备运

行的所有参数(控制参数、速度参数、暂停输出、输入参数和手动输入)。

7.工程保存：单击    ，或者单击工程

的“工程配置”，弹出工程配置对话框。

视图中设置完成，点击           ，

保存工程文件及工程配置。最后将生

成的文件夹        移动到U盘即可。

二、案例动作要求

 X轴电机先运行，运行距离设为..1mm,速度为..2mm每分钟，然后让输出

口1接通，再延时，延时时间为..3秒，后Y轴电机运行，运行距离设置

为..4mm，速度为..5mm每分钟，然后快速返回起点，到起点后输出1断开，

再循环运行，循环次数设为..6。



1.新建文件：打开M2P上位机软件，新建一个GONGCHENG文件夹

2.编辑程序：打开程序1，点击                                程序指令编

辑程序，将案例中的距离速度等作为变量，在程序中用..1,..2……..6代替。
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1.点击文件

2.新建文件

3.命名文件(不超过9个字符)

4.保存路径

5.选择型号

6.确定

3.组态界面编辑;

上述程序设置成组

态界面，如右图。

多普康自动化技术有限公司

电话：010-82936566

4.填写变量及数据

3.依次选择程序指令

----
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4. ①打开form1，点击                           工具视图；点击form1空

白处，在右下角             中，选择背景填充色。

②点击左侧工具视图中的文本，在form1里点击左键，会出来一个文本标签，

在右下角属性里将文本内容改为智能数控下料系统，同时也可以修改字体大

小、颜色、位置。

1.打开Form1界面

3.选择属性界面

2.点击工具视图界面

4.背景填充颜色

1.选中文本

2.在此处点击左键

  出现文本标签

3.选择属性界面

4.修改文本内容、

  字体大小及颜色

5.修改文本标签位置
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③点击左侧工具视图中的文本放到form1里面，在文本标签的属性里将文本

内容改为X轴坐标，可以修改字体大小及位置。

2.编辑属性界面

④再点击左侧工具视图中的文本放到form1里面，在文本标签的属性中更改

控件位置字体大小，动画里双击文本出现变量名，双击变量名中X，检查与

确定，表达式正确后确认。

输入X轴坐标

修改字体大小

修改控件位置

1.选中文本
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2.编辑属性界面

1.选中文本

3.编辑
  动画
  界面

修改字体大

小及颜色

修改控

件位置

修改小
数位数

双
击

文
本

②检查与确定

①双击X
③确认



⑤同样，在组态界面上设置Y轴坐标，速度F，和工件计数；

1.点击文本

1.点击文本

2.点击属性

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

4.点击动画

5.编辑文
  本动画

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.
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注：速度和工件计数“动画”里的文本 ， ，坐标和

延时剩余时间“动画”里的文本小数位数为3，整数为5位数。

小数位数为0 整数为5位数

1.点击文本

1.点击文本

2.点击属性

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

4.点击动画

4.点击动画

5.编辑文
  本动画

5.编辑文
  本动画

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.
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在工具视图              中点击一个数据编辑         ，放到送料长度文

本后面                                      。

⑥下面开始给变量命名及送料长度及速度等变量编辑；点击文本放到组态界

面，将文本内容改为送料长度，并修改字体大小几位置：

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

1.点击数据编辑

2.点击属性

编辑控件尺寸、

位置及字体大小
3.

4.编辑动画

5.类型选择
  浮点53

6.设置数据变量

7.选择变量..1

8.点击确定
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⑦然后依次设置其他变量及命名

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

1.点击数据编辑

2.点击属性

4.点击动画

5.编辑动画类型
为整数5位数，
数据变量为..2

编辑控件尺寸、

位置及字体大小
3.

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.
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1.点击数据编辑

2.点击属性

4.点击动画

5.编辑动画类型
为浮点53，数据
变量为..3

编辑控件尺寸、

位置及字体大小
3.

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

1.点击数据编辑

2.点击属性

4.点击动画

5.编辑动画类型
为整数5位数，数
据变量为..4

编辑控件尺寸、

位置及字体大小
3.
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1.点击数据编辑

2.点击属性

4.点击动画

5.编辑动画类型
为浮点53，数据
变量为..5

编辑控件尺寸、

位置及字体大小
3.

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.
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⑧界面做好后，可以再点击两个文本，将内容分别改为公司名称及电话。

“ “

和“循环次数”在动画里的操作类型为整数5位数。。

运动距离”和 延时时间”在动画里的操作类型为浮点53，“运行速度”

4.这样组态界面就编辑完成了，下面可以设置一下组态界面下按键功能；

点击按键设置                   。

1.点击数据编辑

2.点击属性

4.点击动画

5.编辑动画类型
为整数5位数，数
据变量为..6

编辑控件尺寸、

位置及字体大小
3.

1.点击文本

2.点击属性

编辑文本内容、

字体大小及控件

位置

3.

多普康自动化技术有限公司

电话：010-829365664.点击文本

5.编辑文本内容、
  字体大小及控件
  位置

Yellow

Yellow
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①选中F1点击右键，可以添加或删除按键；

②双击按键名称对应的按键功能，出现跳转界面，将事件类型改为控制事件，

内容改为终止程序，确定。

1.选中F1点击右键

2.添加-确认

3.双击F1

4.选择需要设置按键功

  能的按键名称，点击

  左键确定

1.双击此处

2.点击事件

  类型，选

  择控制事

  件，点击

  左键确认

3.点击内容

  选择程序

  终止
4.点击确定
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③同样分别将F2、F3、F4按键功能设置成X坐标清零和手动X正、手动X负。

    这样整个组态就编辑完成了，最后保存并关闭上位机软件；将生成的

文件夹放到U盘，下载到控制器就可以了！GONGCHENG
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